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Einfiihrung

Ein System, viele Moglichkeiten.

Mit dem M-AR Robotic System haben Sie eine Vielzahl von Mdéglichkeiten, um das System lhren individuellen Be-
dirfnissen anzupassen.

¢ Einfache Integration: Schnelle Migration des Prozesses durch ein Systemlésungskonzept.
e Modulares Konzept: Einfach auszuwahlen und kann genau auf die jeweilige Anwendung zugeschnitten

werden.
0°/ 22,5° oder 45°
- Oo L3
Absaug-Set
Standard Push-Pull
Kollisionsschutz
l ’
Cobot-Anwendung Roboter-Anwendung
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M-AR 5.2W - Doppelkreiskiihlung fiir maximale Performance

Der M-AR 5.2W ist ein leistungsstarker SchweiRbrenner, der speziell flir automatisierte SchweiRprozesse und
den Einsatz in Cobot-Anwendungen entwickelt wurde. Das zentrale Merkmal ist das innovative Doppelkreis-
kiihlsystem, das eine besonders effektive Warmeabfuhr wahrend und nach dem SchweiRprozess ermdglicht.

Durch die getrennte Kiihlung im Doppelkreissystem bleibt der Brennerhals auch bei hohen thermischen Belastun-
gen deutlich klhler als bei konventionellen Kihlsystemen. Gleichzeitig sorgt die optimierte Kihlleistung fir ein
schnelles Absenken der Temperatur unmittelbar nach dem Schweil3prozess.

Diese Eigenschaft bietet einen entscheidenden Vorteil bei Teach- und Einrichtprozessen in der kollaborativen Ro-
boterschweil3technik. Beim erneuten Einlernen eines Bauteils bleibt der Brennerhals ausreichend kihl, sodass der
Anwender diesen direkt anfassen und prazise zur Positionierung nutzen kann.

e SchweiBbrenner fiir automatisierte und robotergestiitzte Schweil3prozesse
e Innovatives Doppelkreiskiihlsystem zur effizienten Warmeabfuhr

¢ Niedrige Brennerhalstemperatur wiahrend des SchweiBprozesses

e Schnelle Abkiihlung nach Prozessende

e Optimiert fiir Cobot-Anwendungen und Teach-Prozesse

e Ausgelegt fiir hohe Belastungen bei 100 % Einschaltdauer

e Hohe Prozesssicherheit und thermische Stabilitét

2. Kthlkreislauf

Abb.:Push-Pull-System
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Intelligente Bauteilerkennung und Kollisionsschutz

Das M-AR Robotic System kann mit einem integrierten Taster ausgestattet werden, der flexibel fir verschiedene
Funktionen genutzt werden kann, sei es flir den Drahtvorschub, einen Gastest oder das Lésen der Cobot-Bremse.
So lassen sich Prozesse schnell anpassen und effizient steuern.

Flr zusatzliche Sicherheit sorgt der integrierte Anschluss flr die ARB-2 Box, der einen zuverlassigen Kollisions-
schutz gewahrleistet. So bleiben sowohl Mensch als auch Anlage optimal geschiitzt, ohne den Produktionsfluss
zu unterbrechen.

Die Gasduise kann zur intelligenten Bauteilerkennung genutzt werden. Bei dieser Anwendung wird beim Berlihren
des Werkstlicks ein separater Stromkreis zwischen Werkstlick und Gasdlse geschlossen. Diese Funktion kann
anschlieBend vom Anwender bzw. einer Steuerung zur Weiterverarbeitung genutzt werden.

Taster zur Moéglichkeit fir die freie Belegung

Taster zur Mt')glicr:keit fij'r die freie Belegung
und Buchse fur Kollisionsschutz

Sobald die Gasdlise das Werkstiick
berihrt, wird ein Stromkreis zwischen
Werkstlick und separater Steuerleitung
geschlossen. Dadurch kann das System
erkennen, das\s ein Bauteil vorhanden ist.

\
\
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Technische Daten Robotic SchweiRbrenner

M-AR 5.2W

j—
Technische Daten nach EN 60 974-7
Belastung*: 450 A bei 100 % ED
Draht-@: 0,8-1,6 mm
Brennerhalsgeometrie: 0°/22,5° /45°

*Bei Impulslichtbogen kénnen sich die Belastungsdaten um bis zu 35% verringern.

5 Autogen-Ritter GmbH - Otto-Lilienthal-Ring 5 - 85622 Feldkirchen-Minchen - Phone +49 (0) 89 427230-0
E-Mail: info@autogenritter.com - www.autogenritter.com

Rev.:1.1
02/2026



AUTOGEN-RITTER GmbH

Arc-welding torches MIG-MAG WIG/TIG Plasma Spare parts

A B* C* D E F
Taster und/oder Steuerleitung fir Steuerleitun
Brennerhalsmutter Buchse fir Sicher-  Taster und/oder fiir Gasdijseﬁ- Wasser vor-/  Euro-Zentral-
heitsabschaltung Sicherheitsabschal- sensor ricklauf anschluss
ARB-2 tung ARB-2

Brennerhalsmutter (A) ist im Lieferumfang bei allen komplett Schlauchpaketen inbegriffen.
*nur im Zusammenhang mit einem Schlauchpaket fir einen Taster und/oder der Sicherheitsabschaltung ARB-2.

Technische Daten nach EN 60 974-7

Belastung*': 450 A bei 100% ED

Kahlart: Wassergeklhlt

Kuhlleistung*': min. 800 W

Standardlangen: 4 m (Andere Léangen auf Anfrage!)

Anschluss maschinenseitig: Euro-Zentralanschluss (Andere Anschlisse auf Anfrage!)

*1Kdhlleistung von min. 800W bei 4m Schlauchpaketlange und einem Brennereingangsdruck der Kuhlfltissigkeit von 3-6bar.
Ab einer Lange von 4m werden zusatzlich pro Tm Schlauchpaketlange 0,25kW Kuhlleistung bendotigt.

Bestellinformationen fiir Schlauchpakete

Ausfihrung: Lange: 4,0m

Schlauchpaket Standard M-AR 5.2W kpl.

mit Brenneraufnahme und Euro-ZA 2004M8004000

Schlauchpaket mit Taster M-AR 5.2W kpl.

mit Brenneraufnahme und Euro-ZA 2004M8014000

Schlauchpaket ARB-2 ready und Taster

M-AR 5.2W kpl. mit Brenneraufnahme und 2004M8024000

Euro-ZA
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Bestelliibersicht Schlauchpaket-Push-Pull kpl. M-AR 5.2W

po— - T
| m— _\'u"? /- e\l e e e e e -\-I—C il

A B* C* D E F G
Taster oder Steuerleitung fur .
.. Steuerleitung Wasser .
Brennerhals- Buchse fur Taster oder fiir Gasdii- vor-/riick- Euro-Zentral- Steuerleitung
mutter Sicherheitsab- Sicherheitsab- anschluss far Motor
sensensor lauf

schaltung ARB-2 schaltung ARB-2

Brennerhalsmutter (A) ist im Lieferumfang bei allen komplett Schlauchpaketen inbegriffen.
*nur im Zusammenhang mit einem Schlauchpaket fir einen Taster oder der Sicherheitsabschaltung ARB-2.

Technische Daten nach EN 60 974-7

Belastung*': 450 A bei 100% ED

Kahlart: Wassergekhlt

Kuhlleistung*': min. 800 W

Draht-@: 0,8-1,6 mm

Vorschubgeschwindigkeit: 0,5 - 25 m/min

Motor Spannung: 48 V

Standardléngen: 4 / 6 m (Andere Langen auf Anfrage!)

Anschluss maschinenseitig: Euro-Zentralanschluss (Andere Anschliisse auf Anfrage!)

*1KUhlleistung von min. 800W bei 4m Schlauchpaketlange und einem Brennereingangsdruck der Kihlflissigkeit von 3-6bar.
Ab einer Lange von 4m werden zusatzlich pro Tm Schlauchpaketlange 0,25kW Kuihlleistung bendtigt.

Aluminium Stahl Rollenset-PP @ 0,8 mm 2 1,0 mm 21,2 mm 2 1,6 mm
@ Aluminium: 7082601 7082603 7082604 7082605
\&‘ ‘ Stahl: 7082611 7082613 7082614 7082616

Bestellinformationen fiir Schlauchpakete

Ausflihrung: Lange: 4,0m 6,0m
Schlauchpaket Standard-PP M-AR 5.2W kpl. 2004M8104000 2004M8106000

mit Brenneraufnahme und Euro-ZA

Schlauchpaket-PP mit Taster M-AR 5.2W

kpl. mit Brenneraufnahme und Euro-ZA 2004M8114000 2004M8&116000
Schlauchpaket-PP mit ARB-2 ready und Tas-

ter M-AR 5.2W kpl. mit Brenneraufnahme 2004M8124000 2004M8126000

und Euro-ZA
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Brennerhialse M-AR 5.2W

Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 2001M6000 Brennerhals M-AR 5.2W, 0° 5 7050223S Eﬁiﬁ""“er(ga&t@ (5) inkl. Abléng-
2 2001M6225 Brennerhals M-AR 5.2W, 22,5° 7050224 NeckLiner (61,4-1,6) (5) inkl. Ablang-
3 2001M6450 Brennerhals M-AR 5.2W, 45° 6 2004M00562 Brennerhalsmutter
4 7050230 (Svps’;”;)"””ge fir Neck-Liner @4,0mm 7 0041100 O-Ring 4x1,1Tmm (VE = 20)
7050231 f\fgr;“;fnge far Neck-Liner @4,7mm 8 0051200 0-Ring 5x1,2mm (VE = 20)
*Dient als Hilfsmittel zum korrekten ablangen des Neck-Liners!
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<+
3mm
Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 20010160 0-Ring, 20,0x1,6mm, heavy duty 7 2001600201 Gasduse, schraub. kon. NW13 |=76mm
(VE=5) (VE=5)
2 2410205 Isolierring (VE =3) 8 20016002 gf‘:i”;)e' schraub. kon. NW15 | =76mm
3 1000350010 Disenstock M8 Cu kurz, |=28mm 9 2001600202 Gasduse, schraub. kon. NW18 |=76mm
(VE=5) (VE=5)
4 1000350011 R;‘Esir‘;)mk M8 Cu lang, I=3Tmm 10 100033700T1  Teachtip fir Stickout I=18mm
5 20010151 Gasverteiler (VE=D5) 1" 100033700T2 Teachtip fur Stickout |=15mm
Kontaktdise M8-8, @ in mm / E-Cu ohne -
6 100038XX (VE=10) Abb. 75105105 Silikonpaste
Kontaktdiise M8-8, @ in mm / CuCrZr,
100037XX (VE=10)
Kontaktdlisen erhéltlich in ¢ 0,8/1,0/1,2/1,4/1,6 mm.
Bitte Drahtdurchmesser bei XX einsetzen.
Beispiel: @1,0 mm ist: 10; Artikel-Nr.: = 10003810
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Brennerhalterungen

Brennerhalterungen ohne Anbindungen fiir Sicherheitsabschaltung

232

S

oY

248

400

Halterung 22,5° fiir Brennerhdlse 22,5°
Art.Nr. Bezeichnung

¥

244

400

Halterung 0° fiir Brennerhalse 45°
Art.Nr. Bezeichnung

2004200524 Brennerhalter kpl. M-AR 22,5°

244

ST

O
N %

400

&

Adapterplatte 22,5° PP fiir Brennerhalse
22,5°

Art.Nr. Bezeichnung

2004200534 Brennerhalter kpl. M-AR 0°

il

256

400

Adapterplatte 0° PP fiir Brennerhilse 45°

Art.Nr. Bezeichnung

20042005636 Adapterplatte 22,5° PP

20042005635 Adapterplatte 0° PP
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Brennerhalterungen mit Anbindung fiir Sicherheitsabschaltung

232

ST

Y

248

350

Halterung 22,5° fiir Brennerhalse 22,5°

144

N

oY

UL

244

350

Halterung 0° fiir Brennerhalse 45°

Art.Nr. Bezeichnung Art.Nr. Bezeichnung
Brennerhalter kpl. M-AR 22,5° fir Sicherheits- Brennerhalter kpl. M-AR 0° fir Sicherheitsab-
2004200525 abschaltung ARB-2 2004200535 schaltung ARB-2
3
o 3
le] o~
= \e)
9 . & % / 5

255

430

Adapterplatte 22,5° PP fiir Brennerhalse
22,5°

256

Adapterplatte 0° PP fiir Brennerhilse 45°

Art.Nr. Bezeichnung Art.Nr. Bezeichnung
0 £ o . 0 £ .
20042005637 Adapterplatte 22,5° fir Sicherheitsabschaltung 20042005638 Adapterplatte 22,5° fur Sicherheitsabschaltung
ARB-2 ARB-2
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Brenneraufnahme M-AR 5.2W\

Brenneraufnahme Standard

| il il |

1
Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 2004M00562 Brennerhalsmutter 6 20040054024  Knickschutz ohne Funktion
2 2004M00533 Brenneraufnahme kpl. 7 20040054023 Knickschutz mit Funktionstaste
2.1 000F241 Gewindestift M5x5 (VE=5) 8 03210871 Einohrklemme D=8,7 (VE=100)
3 2155200 Rundstecker, isoliert (VE=20) 9 2004005411 Ring far Mutter
4 0040401 Schraube M4x4 (VE=10) 10 2004005410 Mutter fir Knickschutz
Knickschutz fur Funktionstaste und
5 20040054022 ARB-2 ready
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Brenneraufnahme M-AR 5.2W-Push-Pull

Brenneraufnahme Push-Pull

N R\ == .

| B

Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 2004M00562 Brennerhalsmutter 4 2004005403 Haltering fur Knickschutz
2 2004MO005830 Brenneraufnahme kpl. 5 20040054031 Adapter fir Knickschutz
2.1 00OF241 Gewindestift M5x5 (VE =5) 6 20040054026  <nickschutz mit Funktionstaste und
ARB-2 ready
2.2 994100181 Deckel fur Cobot-PP Gehause 7 2004005402 Knickschutz-PP ohne Funktion
2.3 994100210 Gehause kpl. far Cobot-PP 8 20040054021 Knickschutz mit Funktionstaste
2.4 O0O0F338 Flachstecker isoliert (VE =20) 9 03210871 Einohrklemme D=8,7 (VE=100)
3 0040401 Schraube M4x4 (VE=10) 10 2004005411 Ring fur Mutter
1 2004005410 Mutter fir Knickschutz
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Schlauchpaketkomponenten MI-AR 5.2W

Schlauchpakete

Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 2004M83940 icgr'j“c“paket Standard M-AR 5.2W 41 0171200 0-Ring 17x1,2mm (VE = 20)
2004M839401 icgr':“"hpak“ mit Taster M-AR 5.2W | ¢ 0550111 Gasschlauch @4x1,5mm (VE = 100m)
Schlauchpaket mit Taster und ARB-2 Steuerleitung 1-polig fir Gasdisen-Sensor
2004M839402 4y M-AR 5.2W 4,0m 6 0500102 (VE =100m)
2 2004M84740 E;erzugsc"'a“h passend 4,0m Brenner | & 24153041 Flachbuchse, isoliert (VE = 20)
3 2004M84140  Stromwasserkabel 4,0m kpl. 7 0550104 Wasserschlauch schwarz @ 5,0x1,5
(VE = 100m)
4 2004M84640 Drahttransportschlauch 4,0m kpl.
Andere Langen auf Anfrage!
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Schlauchpaketkomponenten M-AR 5.2W-Push-Pull

Schlauchpaket fiir Push-Pull Standard

Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 200am39xX  SchiauchpaketPP Standard M-ARS.2W 4 4 0171200 O-Ring 17x1,2mm (VE = 20)
2004M939XX 1 iﬁ;"a”‘:hpaket'PP mit Taster M-AR 5.2W | ¢ 0550111 Gasschlauch @4x1,5mm (VE = 100m)
Schlauchpaket-PP mit Taster und ARB-2 Steuerleitung 1-polig flir Gasdlsen-Sensor
2004MO39XX2 -4y M-AR 5.2W Xm 6 0500102 (VE = 100m)
2 2004M847XX E‘:e”“gs"h'a“"h passend Xm Brenner | g 1 54153041 Flachhiilse, isoliert (VE =20)
3 2004M841XX  Stromwasserkabel Xm kpl. 7 0550104 Wasserschlauch schwarz 5,0x1,5mm
(VE=100m)
4 2004M846XX  Drahttransportschlauch Xm kpl. 8 92250050 Steuerleitung fur Motor (VE =50m)
Langen erhaltlich in 4/6m. Bitte bei X die Lange angaben.
Beispiel: Stromwasserkabel in der Laénge 4m ist: 40;
Art.-Nr.: = 2004M84140
Andere Langen auf Anfrage!
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Maschinenseitige Anschliisse M-AR 5.2W

Euro-Zentralanschluss mit Wasservor/ -riicklauf: Stecknippel NW5

/&—Uﬂ R
9
12 10

13

A—og\D
= e

14 ;\
4

Ersatzteile

Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung

1 35004999 Schlauchanschluss 9 03211001 Einohrklemme D = 10,0 (VE=100)

2 2411692 Adapter fur 3-T Knickschutz 10 0550104 }’\V/fiﬁ’ggm";‘“‘:h schwarz @5,0x1,5mm
3 2411600S1 Knickschutz 3-T 1 2990800 Wasserstecknippel NW5 (VE = 10)

4 0040601 Schraube M4x6 (1) (VE=20) 12 45050340 Wasserstop rot (VE = 10)

5 2411501 Doppelnippel (VE=10) 13 45050339 Wasserstop blau (VE =10)

6 2411505 Euro-ZA, wassergekihlt 14 03210871 Einohrklemme D=8,7 (VE=100)

6.1 2151501 Ms-Uberwurfmutter

6.2 2155100 Rundbuchse, isoliert (VE = 20)

7 2151700 Anschlussmutter fir ZA

8 6051610 Gummiknickschutz (VE=2)
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Zwischenflansch fiir Cobots und Roboter

Bestellinformationen

Passend Cobot Art.Nr.: Bezeichnung Lange [mm]
Universal Robots: UR 2004006U1 Zwischenflansch kpl. mit Schrauben 10
2004006U3 Zwischenflansch kpl. mit Schrauben 70

Viele weitere Zwischenflansche flir Cobots und Roboter auf Anfrage!
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Bestellinformationen

Modell

Art.Nr.

Prinzip
Schaltkontakt
Rickstellung
Gewicht

max. Auslenkung
Drehbar
Anzugsdrehmoment

Auslésemoment an den Achsen (Mx, My)

ARB-2 Medium ARB-2 Medium Plus ARB-2 Max
20040034 20040036 20040037
mechanisch

Offner max. 24 V / 20 mA
+/- 0,2 mm bei 400 mm Abstand ab Flansch
ca. 0,56 kg
+/- 14°
360°
4 Nm
14 Nm 25 Nm 33 Nm

6]
© o RO
Mx [5)
— .
p
71,7
Zubehor: Spiralkabel 3-pol. kpl. (20040027)
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VerschleiBteil-Set

Erstausriistungs-Set fiir M-AR 5.2W

Erstausriistungs-Set M-AR 5.2W (99400001649), besteht aus:

Art.Nr. Bezeichnung Art.Nr. Bezeichnung

10003710 :ﬂ%”;)aktduse M8-8, 31,0mm / CuCrZr, 2410205 Isolierring (3x)

10003712 E%”;fktd“se M8-8, 91,2 mm / CuCrzr, 0041100 O-Ring 4x1,1mm (20x)

20010160 0O-Ring 20,0x1,6mm, heavy duty (3x) 0051200 O-Ring 5x1,2mm (20x)

20016002 (C-izaxs)dﬂse, schraub. kon. NW15 | =76mm 7050230 Spannzange fir Neck-Liner @4,0mm (1x)
20010151 Gasverteiler (3x) 7050231 Spannzange fiir Neck-Liner @4,7mm (1x)
1000350010 Dusenstock M8 Cu kurz, 1=28mm (2x) 75105105 Silikonpaste (1x)

1000350011 Disenstock M8 Cu lang, |=31Tmm (2x)

INeck-Liner und Drahtfiihrungsseelen miissen separat bestellt werden (siehe Seite 24)!
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Priiflehren und Teachspitzen

Priiflehre

Bestellinformationen

Passend Brennerhals Art.Nr. Bezeichnung
M-AR 5.2W 22,5°/ 45° 2001M001PO1 Praflehre M-AR 5.2W fir 22,5° / 45°
Teachspitzen
Ersatzteile
Art.Nr. Bezeichnung Art.Nr. Bezeichnung
100033700TO  Techspitzen-Set (15/18mm) 100033700T2  Teachspitze fir Stickout | =15mm

100033700T1 Teachspitze fur Stickout |=18mm
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Absaug-Set AiR WeldGuard®

Das Absaug-Set AiR WeldGuard® erfasst SchweiRrauch direkt an der Entstehungsquelle und sorgt so fir optima-
le Luftreinheit wahrend des gesamten SchweiRprozesses. Die Emissionsbelastung fir Anwender und Umfeld wird
signifikant reduziert. Fir mehr Sicherheit am Arbeitsplatz.

M-AR 5.2W Standard

M-AR 5.2W Push-Pull

Absaug-Set
Bezeichnung Art.Nr. Besteht aus:
oo 2 10105
i ® -
AiR WeldGuard® Absaug-Set passend 1010305SETO1 1x 10103051 1x 10103053
Brennerhals M-AR 5.2W 1x 10103052
5x 20016004 1x 10103054
1x 0550501-5
Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 20016004 Gasdiise AiR WeldGuard® (VE =5) 6 101030550 Absaugschlauch 1=0,3m, LW25 (VE =2)
; . © na
2 10103050 phsaugdise 457 AR WeldGuard® M-AR omne. 10103053 Y-Verbinder AR WeldGuard®
Anschlussplatte 180° AiR WeldGuard® ohne _
3 10103051 N-AR 5.9W Abb+ 0550501-5 Absaugschlauch I1=5m, LW38mm
4 101030551 Absaugschlauch LW19 (VE=2) ohne = 14103054 Absaugstutzen 945 fir @38mm
Abb. Schlauch
Halter fr Absaugung AiR WeldGuard®
5 10103052 VLAR 5.2W
*Flir Abb. siehe Seite 22!
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Absaugschlauche und Zubehor

5 9 gs5s8
@50/51

i .o
= -
ZH'". | @51mm, L =5/10m ,
1 | Ll
Vo !
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 -
+ +  Absauggerit* ;
| IS U g g e - - - - == -
| *Herkdmmliche Ab-
sauggerate kénnen je
nach Hersteller mit ver-
schiedenen Anschluss-
stutzen-Durchmessern
ausgestattet sein. Das
Absauggerat AiR Weld-
Guard® hat einen An-
schlussstutzen-Durch-
messer von @5Tmm
Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 101030550 Absaugschlauch 1=0,3m, LW25 (VE=2) | 6 101030582 g‘;ﬁgﬂgﬁssm"k weiblich @50 fiir 51mm
_ i i ®
2 10103053 \L(V:,’ggb'”der AiR WeldGuard® LW25 auf | 055050151-6  Absaugschlauch LW51, L=5m
3 0550501-5 Absaugschlauch I=5m, LW38mm 055050151-10 Absaugschlauch LW51, L=10m
a 10103054 Absaugstutzen @44 far @38mm 8 101030581 Kupplungsstlick mannlich @50 fur
Schlauch 51mm Schlauch
5 101030580 Kupplungssttick méannlich @50 far 9 101030540 Absaugstutzen @58 fiir 51mm Schlauch
38mm Schlauch
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Absauggerat Minivac 200D und Zubehor

(4)

Technische Daten

Anschlussspannung:
Motorleistung:
Absaugleistung:
Unterdruck max.:
Mindestvolumenstrom:
@-Anschlussflansch:
Abscheidegrad >

Gerauschpegel (bei
100% Absaugleistung):

Mafle (LxBxH):

230V / bOHz
1,5kW
170 m3/h
35000Pa
80m3/h
J5Tmm
99,8%
max.65 dB(A)

700mm x 440mm x 585mm

Gewicht: 45kg
Filterverfahren: Abreinigungsfilter

Filterreinigung: Automatisch

Filterflache ca.: bm?
IFA-Zulassung: W 3-geprift
Prifzeichen: c E

Ersatzteile
Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 10080021 AiR WeldGuard® Absauggerat FUMATOR® Minivac 200D, U/D-ready, LED-Anzeige, 230V/50Hz (Pos. 3 (3m)
enthalten)
2 1008002001 AiR WeldGuard® Sensorkabel Start/Stop-Automatik mit Zange fir Minivac 200D, Lange 4m
3 1008002002 AiR WeldGuard® Netzanschlussleitung 3m kpl. fir Minivac 200D mit Neutrik- und Schukostecker
1008002003 AiR WeldGuard® Netzanschlussleitung 6m kpl. fir Minivac 200D mit Neutrik- und Schokostecker
le)r;)e 1008002101 Filterpatrone mit 5m? Filterflache mit zwei offenen Enden mechanisch @ 325 x 300 aus Polyestervlies
ohne . .. L
Abb. 1008002102 Filtermatten (=5 Stk.) fir Fremdluftansaugung Minivac
Druckluft Anschluss-Set 5bar AiR WeldGuard® fir Absauggeréat (Erspart den separaten Druckminderer fir
4 1008002004 . : .
die Anpassung des Ringleitungsdruck)
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Drahtfiihrungsseelen und Neck-Liner

-
.! 'c- [ LS T T T T T T R [ |-l—[ — —iIm=M=

—

c =

Neck-Liner - Brennerhals M-AR 5.2W (VE=5) inkl. Ablanghilfe
(Aluminium (AIMg, AISi etc.), Edelstahl (Chrom-Nickel, VA, V2A etc.), Sonderlegierungen (CuSi etc.), Stahl (Baustahl, G3Si1, SG2 etc.))

Draht-@ Art.Nr.: Farbe Spannzange Abb.
[mm] (VE=5)
A 0,8-1,4 7050223S anthrazit 7050230 -
1,4-1,6 70502248 anthrazit 7050231 -

Drahtfiihrungsspiralen, blank - passend Euro-Zentralanschluss
(Stahl, Baustahl, G3Si1, G4Si1, SG2, SG1 etc.)

Draht-@ Dimension Farbe Haltenippel Abb. Drahtfulh- Gebinde
[mml] [mm] (VE=10) rungsspirale (50m)
kpl.
B 0,8-1,0 1,5x 4,0 blank 2155740 34015X1S* 3401500
1,0-1,2 2,0x4,5 blank 2415747 34520X1S* 3452000
1,2-1,6 2,5x4,5 blank 2415747 34525X18* 3452500

PTFE-Seelen - passend Euro-Zentralanschluss
(Aluminium (AIMg, AlSi etc.), Edelstahl (Chrom-Nickel, VA, V2A etc.), Sonderlegierungen (CuSi etc.), Stahl (Baustahl, G3Si1, SG2 etc.))

Draht-@ Dimension Farbe Haltenippel Abb. Drahtfulh- Gebinde
[mml] [mm] (VE=10) rungsspirale (100m)
kpl.
C 0,8-1,0 1,5x 4,0 blau 2155740 { = 34115X0* 3411500
1,0-1,2 2,0x 4,0 rot 2155740 = 34120X0* 3412000
1,2-1,6 2,7x4,7 gelb 2415747 ———— 34727X0* 3472700

Die verwendeten O-Ringe haben die Art. Nr.: 00371500 (VE = 10).

PA-Seelen - passend Euro-Zentralanschluss
(Aluminium (AIMg, AlSi etc.), Edelstahl (Chrom-Nickel, VA, V2A etc.), Sonderlegierungen (CuSi etc.), Stahl (Baustahl, G3Si1, SG2 etc.))

Draht-@ Dimension Farbe Haltenippel Abb. Drahtflh- Gebinde
[mm] [mm] (VE=10) rungsspirale (100m)
kpl.

c 0,8-1,0 1,5x 4,0 anthrazit 2155740 L e 35314X0* 3531400
0,9-1,2 2,0x 4,0 anthrazit 2155740 L e 35220X0* 3522000-

200
1,2-1,6 2,3x4,7 anthrazit 2415747 L e 35323X0* 3532300-

200

Die verwendeten O-Ringe haben die Art. Nr.: 00371500 (VE = 10).
* Drahtfihrungsspiralen und Seelen sind standardmaRig erhaltlich in 3/4/5/6 m. Bitte geben Sie die Lange bei X ein.
Beispiel: 4,0m ist: 4; Art.-Nr.: = 3452041S
Bei anderen Langen wenden Sie sich bitte direkt an uns.
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Impressum:
Autogen-Ritter GmbH
Otto-Lilienthal-Ring 5
85622 Feldkirchen-Minchen
Phone: +49(0) / 427230-0

info@autogenritter.com

www.autogenritter.com

Die Firma Autogen-Ritter GmbH® behilt sich das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an diesem Katalog durch-
zuftihren. Fur etwaige Ungenauigkeiten oder unpassenden Angaben in diesem Katalog, die durch Verbesserungen dieses Produktes erforder-
lich werden, kann die Autogen-Ritter GmbH® nicht verantwortlich gemacht werden. Diese Anderungen werden jedoch in der neuen Ausgabe
berticksichtigt. Die Nennung der Hersteller erfolgt ausschlieRlich zum Zwecke der einfacheren Zuordnung. Die genannten Produkte sind
kompatibel mit den angegebenen Herstellern, es handelt sich aber mdoglicherweise nicht um Originalteile des Herstellers. Alle Markenrechte
liegen beim jeweiligen Eigentimer; es besteht keine Verbindung zur Autogen-Ritter GmbH®

Copyright Hinweis

Alle Teile des Katalogs sind urheberrechtlich geschtitzt. Alle Rechte vorbehalten. Jegliche Vervielfaltigung oder Verbreitung ganz oder teilwei-
se sind untersagt. Kein Teil der Dokumentation darf kopiert, Gbertragen, vervielféltigt, in anderen elektronischen Medien gespeichert werden
oder in einer mechanisch lesbaren Form wiedergeben werden. Hierzu ist in jedem Fall die ausdrtckliche vorherige schriftliche Zustimmung
des Herstellers notig.

Die Erstellung und Revision des Katalogs obliegt alleinig im Verantwortungsbereich von Autogen-Ritter GmbH®.

25 Autogen-Ritter GmbH - Otto-Lilienthal-Ring 5 - 85622 Feldkirchen-Minchen - Phone +49 (0) 89 427230-0 Rev.:1.1
E-Mail: info@autogenritter.com - www.autogenritter.com 02/2026




AUTOGEN-RITTER GmbH

Arc-welding torches MIG-MAG WIG/TIG Plasma Spare parts

Autogen-Ritter GmbH® - SchweiBtechnik mit Tradition, Innovation und
MaRarbeit.

Seit Gber 100 Jahren steht die Autogen-Ritter GmbH fir Qualitat, Innovation und technische
Prazision im Bereich der Schweil3technik. Mit eigener Entwicklung und Konstruktion realisieren
wir individuelle Losungen, die exakt auf die Anforderungen unserer Kunden zugeschnitten sind
von der Einzelanfertigung bis zur Serienproduktion.

Unser Portfolio umfasst leistungsstarke WIG-, Plasmaschweif3- und MSG-SchweilRbrenner fir
manuelle und automatisierte Anwendungen. Zum Einsatz kommen unsere Produkte weltweit
in verschiedensten Industriezweigen — etwa im Kran- und Pipelinebau, in der Automobilindust-
rie, im Rohrleitungsbau sowie in der additiven Fertigung.

Mit technischer Expertise, hoher Fertigungstiefe und enger Kundenbindung ist Autogen-Ritter
Ihr starker Partner flr anspruchsvolle Schweil3technik.

Neben Informationen zu den Produkten auf unserer Website bieten wir unter anderem auch
Kataloge zu den jeweiligen Bereichen an:

WIG-Handbrenner WIG-Claddingbrenner MSG-Absaugbrenner

OGRS ) AAi[g WeldGuard®
ndschweil3brenner) o MSG-Absaugschweilbrenner!
gy -

e N
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